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СЕЧЕНИЕ A-A 
МАСШТАБ 1 : 2

8

4

13

Ролики для 
профилирования труб

ПОЗИЦИЯ ОБОЗНАЧЕНИЕ ОПИСАНИЕ К-ВО

1 ПТР.010.01 Боковина 2

2 ПТР.010.02 Стяжка 2

3 ПТР.010.20 Ролик 1

4 ПТР.010.30 Ползун 1

5 ПТР.020.10 Опора верхняя 1

6 ПТР.010.03 Винт 2

7 ПТР.010.04 Уголок 2

8 Болт М10х15х1,25 12

9 Шайба10х22х1,5 12

10 Шайба8х18х1,5 8

11 Болт М8х15х1,25 8

ПОЗИЦИЯ ОБОЗНАЧЕНИЕ ОПИСАНИЕ К-ВО

1 ПТР.010.01 Боковина 2

  -

2 ПТР.010.02 Стяжка 2

3 ПТР.010.20 Ролик 1

  ПТР.010.21 Ось 1

  ПТР.010.23 Подшипник 204 2

  ПТР.010.24 Втулка 2

  ПТР.010.22 Ролик 1

4 ПТР.010.30 Ползун 1

  ПТР.010.31 Ползун 2

  ПТР.010.32 Ось 1

  ПТР.010.23 Подшипник 204 2

  ПТР.010.33 Втулка 2

  ПТР.010.22 Ролик 1

5 ПТР.020.10 Опора верхняя 1

  ПТР.020.20 1

    ПТР.020.01 Пластина 1

      -

    ПТР.020.04 Втулка 4

  ПТР.020.02 Втулка резьбовая 2

6 ПТР.010.03 Винт 2

7 ПТР.010.04 Уголок 2

8 Болт М10х15х1,25 12

9 Шайба10х22х1,5 12

10 Шайба8х18х1,5 8

11 Болт М8х15х1,25 8

ПТР.010.10
МАССА: 

A2

ЛИСТ 1 ИЗ 1МАСШТАБ:1:5

ЧЕРТЕЖ №:

НАЗВАНИЕ:

РЕДАКЦИЯНЕ МАСШТАБИРОВАТЬ ЧЕРТЕЖ

МАТЕРИАЛ:

ДАТАПОДПИСЬИМЯ

СГЛАДИТЬ
ЗАУСЕНЦЫ И
ОСТРЫЕ КРОМКИ

ОБРАБОТКА:ПО УМОЛЧАНИЮ:
РАЗМЕРЫ В МИЛЛИМЕТРАХ
ШЕРОХОВАТОСТЬ:
ДОПУСКИ:
   ЛИНЕЙНЫЕ:
   УГЛОВЫЕ:

Т.контр

Маш.

Утв.

Пров.

Разраб.
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